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OPUS MOB
AWS E 7018-A1
C.D. (+)

3/32” (2.5mm)/ 4.5 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg

Electrodo básico para soldar chapas, tubos y aceros aleados con Mo, con resistencia  al 
calor. En construcción y reparación de calderas, válvulas e industria química y petrolera.

Electrodo con revestimiento básico con aleación de Ni-Cr-Mo, aplicación en aceros de 
grano fino. Depósitos con alta resistencia al quiebre que pueden ser tratados térmica-
mente (templar y cementar).

OPUS 2 CM
AWS E 9018-B3
C.D. (+)

3/32” (2.5mm)/ 4.5 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

Electrodo básico, con aplicaciones en soldaduras de tuberías y calderas de producción 
de vapor hechas con aleaciones de Cr- Mo, aceros nitrurados, aceros cementados,  
tubos de sobre calentadores, válvulas y equipos de la industria química y refinería de 
petróleo expuestos a temperaturas mayores a los 650°C.

TEMPO B 85 M
AWS E 11018-MH4R
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

LOTUS
AWS E 6013
C.A./C.D.

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 5.0 Kg

Electrodo para uso general en aceros de construcción. Aplicación en fabricación y 
mantenimiento de equipo y maquinaria de acero de bajo carbón, carrocerías, uso en 
lámina delgada  y herrería en general.

Electrodo que presenta arco estable con moderada cantidad de salpicaduras, con alta 
penetración, uso en C.A. Aplicación en soldadura de tubos de acero negro o galvanizados, 
caldera, condensadores, recipientes a presión.

LINK 6010
AWS E 6010
C.D. (+)(-)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 5.0 Kg

Electrodo de profunda penetración en todas las posiciones. Aplicación en soldadura de 
cañerías, cascos de barcos, chapa estructural de baja y mediana resistencia, calderas, 
recipientes a presión, estructuras de puentes y edificios.

LASER B 43
AWS E 7016-1
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

Electrodo con bajo contenido de hidrógeno, mediana penetración, para cañerías de 
alta presión,  aceros estructurales y tuberías.

LINK 6011
AWS E 6011
C.A./C.D.

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 5.0 Kg

Electrodo con alto contenido de hierro en polvo que genera un rendimiento de 120%. 
dúctil, resistente al quiebre. usada en aceros de construcción, elaboración de  calderas, 
estructuras  y en general en aceros al carbón.

LASER B 47
AWS E 7018
C.D. (+)

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

TEMPO B 70 Mo
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

Electrodo con aleaciones de Mn-Mo, resistente al quiebre y fracturas  con aplicación en 
aceros, tuberías expuestos a altas temperaturas, tales como la construcción de calderas.

Electrodo con bajo contenido de carbono, usado para la unión de aceros disimiles soldaduras de 
unión aceros aleados y no aleados, así como en acero fundido, acero duro al manganeso, aceros 
para herramienta y revestimiento en aceros para calderas, aceros aleados de construcción, 
bonificados y de grano fino.

GK 299 SUPER
C.D. (+)

3/32” (2.5mm)/ 4.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg

Electrodo austenítico férrico, uso en la unión de aceros de distintos tipos aceros auste-
níticos, ferríticos, aceros al manganeso con aceros aleados y no aleados, aceros de alta 
resistencia, aceros aleados, aceros susceptibles de tratamiento térmico y acero de 
herramientas. Aplicaciones en el mantenimiento y reparación de maquinaria, ejes, 
engranes, dientes, etc.

ANTI- CRACK 7015
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 5.0 Kg

Electrodo a base de níquel de alta aleación que proporciona metal de soldadura de tipo inconel 
resistente a la fisuración y al impacto a bajas temperaturas. Usual en soldaduras de revestimiento y 
unión en aleaciones con níquel como base, que se utilizan en la construcción de rectores nucleares.
Excelente resultado en la producción de cordón de soldadura sujeto a diversos medios corrosivos y 
temperaturas de 196 a 1000°C * Las propiedades mecánicas de la soldadura no se ven afectadas por 
el tratamiento térmico.
Alta resistencia al calor, la oxidación y la corrosión, también adecuada para aleaciones de níquel 
como Inconel e Incoloy. Soldadura conjunta de diferentes aceros entre sí. También se utiliza en 
reparación de grietas y soldadura de juntas.

GK 309 MoL
C.D. (+)

3/32” (2.5mm)/ 3.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 4.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 4.5 Kg

Electrodos de aleaciones especiales
Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

ELECTRODOS DE
ACERO AL CARBONO

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

ELECTRODOS PARA
ACEROS ALEADOS

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

Electrodos de baja aleación 
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ALUWELD 12 Si.
(EL-ALSi 12)
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 2.0 Kg
3/32” (2.5mm)/2.0 kg

Electrodo con una aleación de 12% de Si, se utiliza para soldar aleaciones de aluminio, 
para fabricar y  reparar fracturas en aleaciones de aluminio en: motores, tapas de cilindro, 
cárteres, pistones, bombas, compresores, cajas de cambios, bastidores, tubos, etc.

ALUWELD Si 
AWS E4043
C.D. (+)

1/8” (3.2 mm)/2.0 kg

Electrodo con una aleación del 5% de Si, se utiliza para aleaciones  de aluminio en la 
fabricación de motores, contenedores, topes para cilindros, cárteres, bombas. Recomen-
dado para la producción y mantenimiento en reparación de facturas y otros defectos en 
piezas de aluminio, se recomienda precalentar la pieza a 200°C antes de iniciar a soldar.

ELIT CUTC
C.D. (-)/ C.A.

1/8” (3.2mm)/ 4.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 4.0 Kg

Electrodo herramienta para achaflanar, biselar y ranurar todo tipo de aceros, con estruc-
tura ferrítica o austenítica, así como en acero fundido, hierro colado y en todos los 
metales no ferrosos.

ELIT NUT
C.D. (-)/ C.A 

1/8” (3.2mm)/ 4.0  Kg 
5/32” (4.0mm)/ 4.0 Kg

Electrodo herramienta para biselar  y ranurar  aceros no aleados y de baja aleación , acero 
inoxidable , aleaciones de aluminio , aleaciones de cobre y metalúrgica del cobre , el 
hierro y el acero colado.

ELNIKEL
AWS E Ni-Cl
C.D. (-)/ C.A. 

1/8” (3.2mm)/ 2.5 Kg
3/32” (2.5mm)/ 2.0 kg

Electrodo para soldar hierro colado en frío, depósito y zonas de transición moldeables. 
Usado para uniones en hierro colado, hierro colado templado, unión de acero con hierro 
colado, acero fundido, acero inoxidable y acero monel.

Electrodo de ferro níquel, para soldar hierro colado, depósitos y zonas de transición maquinables. 
Usado para unir hierro colado gris, hierro colado templado y para unir hierro colado con acero.

NICAST
AWS E Ni-Cl
C.D. (-)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
Electrodo para soldar hierro colado en frío, depósito y zonas de transición moldeables. 
Usado para uniones en hierro colado, hierro colado templado, unión de acero con hierro 
colado, acero fundido, acero inoxidable y acero monel.

St CAST
AWS E St
C.D. (+)/ C.A.

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
Electrodo usado para limpieza y dar anclaje a la soldadura en hierro colado de mala calidad, 
contaminado, requemado o alterado químicamente. Para uso en piezas que no necesitan 
maquinado posterior.

ELNIFER
AWS E NiFe-Cl
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 2.5 Kg

ELECTRODOS
PARA ALUMINIO

ELOX R 308L
AWS E 308L-16
C.D. (+)/ C.A.

1/16” (2.0mm)/4.0 Kg
3/32” (2.5mm)/ 3.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 4.5 Kg

Electrodo con bajo contenido de carbono para uso en la industria química, petroquímica y 
alimentaria, en aceros químicamente resistentes a la corrosión, de bajo contenido de carbono, 
aceros de la misma aleación, así como, aceros inoxidables al cromo. Resistente al quiebre y 
temperaturas de hasta 350°C.

Electrodo con bajo contenido de carbono para uso en aceros inoxidables de tipos simila-
res, metales disimiles, de más baja aleación, estabilizados y no estabilizados, así como 
resistentes a la corrosión y el calor.

ELOX R 316L
AWS E 316L-16
C.D. (+)/ C.A.

3/32” (2.5mm)/ 3.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 4.5 Kg

Electrodo con bajo contenido de carbono para uso en aceros con Cr-Ni-Mo y bajo 
carbono en la industria alimentaria, química, elaboración de pinturas, tanques de agua. 
Aceros  resistentes a la corrosión, de bajo contenido de carbono, aceros de la misma 
aleación. Resistente temperaturas de hasta 400°C.

ELOX R 312
AWS E312-16
C.D. (+)/ C.A.

3/32” (2.5mm)/ 3.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 4.5 Kg

Electrodo recomendado para la unión de metales aleados con no-aleados, aceros al Cr y Mn,  
mantenimiento y reparación de máquinas y partes de engranajes, ejes, flechas, ruedas 
dentadas, maquinaria de construcción, metales resistentes a la corrosión, fractura y quiebre.

ELOX R 309L
AWS E 309L-16
C.D. (+)/ C.A.

3/32” (2.5mm)/ 3.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 4.5 Kg
5/32” (4.0 mm)/ 4.5 Kg

Electrodos de acero inoxidable

Electrodos herramienta

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

ELECTRODOS PARA HIERRO FUNDIDO

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

Hierro Colado
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ELOX SG 316L Si.
AWS ER 316L Si.
MIG. C.D. (+)

CARRETE 
1.00mm(0.040) /15.00kg
1.20mm (0.047) /15.00 kg

Soldadura MIG para acero inoxidable ferrítico al 13%, aceros inoxidables estabilizados 
al carbono o de alta resistencia del tipo 316 y aceros inoxidables con bajo contenido de 
carbono del tipo 316L utilizados en piezas de maquinaria y equipos de plantas de 
producción para la industria alimentaria, química, farmacéutica, textil y similares.

ELOX SG 308L Si.
AWS ER 308L Si.
MIG. C.D. (+)

CARRETE
1.00mm (0.040)/15.00 kg
1.20mm(0.047)/15.00 kg

Soldadura MIG para aceros inoxidables ferríticos al 13% Cr, aceros con alto contenido de 
carbono del tipo 304 de aceros estabilizados del tipo 347. o acero de tipos similares, 
utilizados en industrias de farmacéuticos, celulosa, papel y alimentos (producción). El gas 
mixto Ar +% 2.5 O2 se usa como gas de protección.

SG 2
AWS E R70S-6
MIG C.D. (+)

CARRETE
0.035” (0.9mm)/ 15.0 Kg
0.045” (1.2mm)/ 15.0 Kg

Alambre sólido de aplicación universal. para uso en soldadura de paredes gruesas y 
estructuras de aceros estructurales no aleados, para recipientes a presión, calderas, 
tuberías, perfiles, placa estructural y barras para la construcción naval.

AlMg 5
AWS ER 5356
MIG C.D. (+)

CARRETE
1.2mm / 7.0 Kg

Alambre solido para uniones de aleaciones de aluminio con debajo de un 3% de mg. 
resistente al agua de mar. La aleación 5356 es típicamente escogida debido a su  alta 
resistencia a la corrosión, se usa  en calderas, columnas, aplicaciones marinas , recipientes a 
presión. gas de protección es el argón  y las mesclas de este con helio. recomendable preca-
lentar la pieza a 150°c.

ELHARD700
60-62 HRC
C.D. (+)

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

Electrodo para revestimientos duros en piezas de acero, acero fundido y aceros al Mn 
expuestos a la combinación de impacto, compresión y abrasión. Para aplicaciones en: 
rodillos, superficies de rodamiento, cilindros de laminación, cadenas de oruga, ruedas 
portantes, cejas de ruedas, molinos, de rodillos, gusanos, batidores, quebradoras, 
partes de dragas, poleas de cable, superficies de choque, partes de excavadoras, etc.

ELHARD 63
60-64 HRC
C.D. (+)(-)/ C.A.

1/8” (3.2mm)/ 4.5 Kg
5/32” (4.0mm)/ 4.5 Kg

Electrodo para revestimiento a base de carburo de cromo, con máxima resistencia a 
abrasión  mineral, para uso de dientes de excavadoras, gusanos, superficies de guías de 
deslizamiento, extremos de válvulas, etc.

ELHARD 60
58-62 HRC
C.D. (+)/ C.A. 

1/8” (3.2mm)/ 4.5 Kg
5/32” (4.0mm)/ 4.5 Kg

Electrodo para revestimiento de piezas expuestas a desgaste por abrasión combinado 
con moderado impacto, tales como dientes de excavadora, gusanos, superficies de 
guías de deslizamiento, extremos de válvulas y diversas partes de maquinaria.

ELHARD 14MN
C.D. (+)
180 – 220 (HB) 

1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 6.0 Kg

Electrodo para revestimiento duro en piezas de acero al manganeso, ideal  para revestimiento  
de piezas bajo presión y choques la temperatura de la pieza debe mantenerse menor a 300°C

ELECTRODOS PARA
REVESTIMIENTOS DUROS

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

ALAMBRE SÓLIDO PARA
ALUMINIO (MIG)

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

ALAMBRE SÓLIDO PARA
ACERO AL CARBONO (MIG)

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

ALAMBRE SÓLIDO PARA
INOXIDABLE (MIG)
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ALSi 5 TIG
AWS ER 4043
TIG C.D.(-)

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg

Varilla de aluminio para proceso TIG, con 5% de contenido de silicio, usado para unir y 
reparar aluminios con diferentes aleaciones de con un contenido menor a 7% de silicio. se 
recomienda precalentar la pieza de trabajo por debajo de los 150ºc. Para proceso de oxigas se 
recomienda el fundente geka tec f-lh1  

AL99.5N TIG
AWS ER1100
TIG C.D.(-)

3/32 (2.5 mm)/ 5.0 kg
Varilla de aporte de aluminio p/proceso TIG. Para reparar, chasis  y cuerpo de camiones, 
tanques, contenedores, aplicaciones marinas, pipas, paneles, barreras y sistemas de 
refrigeración. Recomendado para unir diferentes aleaciones de aluminio

ALSi 12 TIG
AWS ER 4047
TIG C.D.(-)

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg

Varilla de aluminio para proceso TIG, con 12% de contenido de silicio, usado para unir y 
reparar aluminios con diferentes aleaciones en reparación de piezas de vehículos, 
sistemas de refrigeración, construcción, etc. Presenta una excelente fluidez. Se 
recomienda precalentar la pieza de trabajo por debajo de los 150ºc. Para proceso de 
oxigas se recomienda el fundente geka tec f-lh1

ELOX SG 308 L 
 AWS ER 308L
TIG C.D.(-)

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/   5.0 Kg

Varilla de aporte para proceso tig, para acero inoxidable férricos con un 13% de Cr, 
aceros tipo 304, 347, aceros con características similares, usados en la industria, farma-
céutica, elaboración de papel y alimentaria. se aplica con gas argón. mantiene su 
ductilidad por debajo de -269°c, y soporta la corrosión hasta los 400°c.

ELOX SG 316 L
AWS ER 316L 
TIG C.D.(-)

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg

Varilla de aporte para proceso tig, para acero inoxidable férricos con un 13% de Cr, 
aceros tipo 316, aceros de bajo carbono,, para usos en la industria alimentaria, química, 
textil y otras industrias semejantes. se utiliza con gas argón, soporta la corrosión hasta 
los 400ºc y valores de resistencia  a temperaturas variadas hasta los -196ºc.

Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

LOW FUMING
BRONZE RBCuZn-C

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 5.0 Kg
3/16” (5.0mm)/ 5.0 Kg

Varillas de bronce desnudas para aplicaciones de uso general en soladura fuerte, para acero, 
aleaciones de cobre, hierro fundido, aleaciones de níquel y acero inoxidable. Debido a su 
composición, produce depósitos con optimas características mecánicas, con alta resistencia 
y ductilidad. Se trabaja con llama neutra o ligeramente oxidante. Para piezas de gran tamaño 
se requiere precalentamiento, recomienda el uso del fundente GEKATEC FLUX F- SH2.

AWS A 5.8
RBCuZN-C

3/32” (2.5mm)/ 5.0 Kg
1/8” (3.2mm)/ 5.0 Kg
5/32” (4.0mm)/ 5.0 Kg

Varillas revestidas de fundente, para efectuar juntas o recubrimientos sobre acero, hierro de 
fundición, bronce, cobre, latón, hierros maleables y galvanizados o cualquier combinación 
de estos metales. El latón o el bronce pueden ser soldados por fusión.
Ampliamente empleado en los talleres de mantenimiento como aleación de soldadura fuerte 
para usos generales. Permite uniones sin poros en latón con igual color, sin fundir el metal 
base. Los aceros galvanizados pueden soldarse sin que la capa de zinc se afecte. El depósito 
puede martillase. Ideal para unir metales no ferrosos (excepto aluminio), para tuberías, 
fabricación de muebles metálicos, instalaciones sanitarias, carrocerías, trabajos de plomería, 
reparaciones, injertos de carburo de tungsteno, perforadoras y buriles, levas, muebles de 
acero tubular, marcos de bicicletas, flejes, poleas, pistones, recipientes para ácidos y álcalis 
suaves. El fundente integrado a la varilla quita los óxidos fácilmente y tiene la propiedad de 
permitir que el material de aporte moje bien, y pueda depositarse a la más baja temperatura.

Varillas de bronce
Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

VARILLA DE APORTE
INOXIDABLE (TIG)
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PLATA AL 56%
5/64 (2.0mm)/ __kg

Una de las aleaciones de Cd Free más utilizadas, cuyos elementos principales son cobre, 
alto contenido de plata (50%) y estaño. Esta gama se ha desarrollado para remplazar la 
aleaciones de brazina que contiene cadmiun, donde esta prohibido el uso de Cd. El estaño 
(Sn) disminuye el punto de fusión, aumenta la fluidez y exhibe buenas propiedades de 
soldadura. También ofrece una buena resistencia a la corrosión y tiene propiedades no 
toxicas para el uso en alimentos y aplicaciones sanitarias, transporte de fluidos médicos.
Aceros fundición, aleaciones de cobre, aceros inoxidables, níquel y aleaciones de níquel. 
También es adecuado para juntas diferentes entre estos metales. No use esta aleación por 
encima de la temperatura de soldadura de 200°c. Adecuado para un ajuste perfecto y es 
capaz de penetrar espacios estrechos. Su fluidez junto con su rango de fusión muy cercano 
lo hace adecuado para ensambles delicados con estrechos espacios.

PLATA AL 40% 5/64 (2.0mm)/ ___ kg

Una de las aleaciones libres de Cd más utilizadas, cuyo elementos principales son cobre, zinc, 
alto contenido de plata  (40%) y estaño. Esta gama se ha desarrollado para remplazar las 
aleaciones de soldadura con cojinetes de cadmiun, donde esta prohibido el uso de CD estaño 
(Sn) reduce el punto de fusión, aumenta la fluidez y exhibe buenas propiedades de soldadura. 
También ofrece una buena resistencia a la corrosión y tiene propiedades no tóxica.
Para ser utilizado en aplicaciones de alimentos y sanitarios. Transportes de fluidos médicos, 
es una aleación de uso general utilizada principalmente para la soldadura de la mayoría de las 
aleaciones ferrosas, de cobre y níquel, acero inoxidables y herramientas de acero.

PLATA AL 30% 5/64” (2.0mm) / ___ kg

Una aleación libre de  en cuyos elementos se encuentran cobre, zinc, plata (30%) y 
estaño. Esta gama ha sido desarrollada para remplazar las aleaciones de soldadura que 
contienen cadmio, donde el uso de cd esta prohibido. El estaño (Sn) reduce el punto de 
fusión, aumenta la fluidez y exhibe buenas propiedades de soldadura también frece una 
buena resistencia a la corrosión y tiene propiedades no toxicas. 
Para ser utilizado en alimentos y aplicaciones sanitarios así como transporte de fluidos 
médicos. Es una aleación de uso general, utilizada principalmente para la soldadura  de 
la mayoría de las aleaciones ferrosas de cobre y de níquel, aceros inoxidables y herra-
mientas de acero. Sus buenas propiedades de soldadura fuerte lo hacen adecuado para 
todos los métodos de calentamiento.

COBRE FOSFORADO
AWS A5.8
BCuP-2

1/8” (3.2mm) / ___ kg

Esta soldadura tiene buen flujo y capilaridad, así que es capaz de penetrar uniones con 
separación muy pequeñas.
Adecuado para soldar cobre y aleaciones de cobre, no debe usarse en ambientes 
sulfurosos y en aleaciones ferrosas y base níquel.
Normas Aplicables.
DIN EN 1044 : CP 202
DIN 8513: L-CuP-7
AWS A5.8: BCuP-2

Varillas para plata
Descripción y aplicación PresentaciónGEKA

FLUX F- SH1 Bote de 0.400 Kg
Fundente para soldadura de plata y todas sus aleaciones en polvo. temperatura de traba

-jo es entre 550 y 750° c. Se aplica sobre cualquier material base con excepción de alumi
-

nio y sus aleaciones.

FLUX F- SH2 Bote de 0.150 Kg

Fundente a base boro para soldadura de materiales con base cobre. temperatura de 
 soreca ,oreca le omoc   sodasep selatem sol ne azilitu es  .c°0001 y 008 ertne se ojabart

galvanizados, hierro fundido, cobre, latón y bronce.

FLUX F-SH11 Bote de 0.400 Kg
Fundente para soldadura de plata y todas sus aleaciones en pasta. temperatura de trabajo 
es entre 550 y 750° c. Se aplica sobre cualquier material base con excepción de aluminio 
y sus aleaciones.

FLUX F-LH1 Bote de 0.5 Kg
Fundente para aplicaciones de soldadura de aluminio y sus aleaciones. temperatura de 
trabajo es de entre 500 y 650°c.

Fundentes para soldadura Autógena
Descripción y aplicación PresentaciónGEKA
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ZINK SPRAY
BOTE  400 ML
CAJA  12 PZ

Es un barniz que galvaniza con alta concentración de zinc, indispensable para la galvaniza-
ción en frío de los metales, evitando la inmersión en baño fundido. Deja un forrado de metal 
altamente resistente a los agentes atmosféricos más contaminantes, a la corrosión produ-
cida por el agua y la sal. Duradero en el tiempo. Idóneo para: depósitos de instalaciones 
químicas, enrejado, armazones, tuberías, juntas soldadas, bombas, verjas, rejas, etc.

CINTA DE PT.F.E. HD 
VAPOR

H 12 mm x 12 m
x 0,2 mm

Cinta en P.T.F.E. puro , de alta densidad y espesor. Gracias a estas características es apto para 
su uso en condiciones de temperatura y presión elevadas, por ejemplo vapor sobrecalenta-
do, vapor saturado seco, aceite diatérmico, etc.

KROMO SPRAY
BOTE  400 ML
CAJA  12 PZ

Barniz abrillantador para cromados. Barniz con elevada concentración de metal microniza-
do, indicado para el tratamiento y la recuperación de todas aquellas superficies que han 
perdido su brillo original. 
Por ejemplo: grifería cromada, lavabos y depósitos de acero inoxidable, cordones de 
soldadura en superficies inoxidables, tuberías expuestas a la intemperie y componentes de 
carpintería metálica. Forma una película de aproximadamente 50-70 micras, altamente 
resistente a la oxidación y a la intemperie, sin gotear.

SILIT SPRAY BOTE  400 ML

Aceite de silicona spray, lubricante, protector, antioxidante, hidrorepelente. Es un aceite 
silicónico multiusos adapto también como antiadhesivo para soldaduras. Impide que las 
escorias de soldadura se adhieran a las superficies evitando operaciones de rascado. Pulveri-
zado sobre los surtidores de las soldadoras garantiza soldaduras uniformes sin burbujas. 
Lubrica y protege de la corrosión todas las partes mecánicas en presencia de humedad. 
Prolonga la vida de utensilios que cortan, vuelve duraderas en el tiempo y elásticas las guarni-
ciones y las partes en plástico o goma. Elimina la humedad y el polvo de las instalaciones 
eléctricas. Usado en los contactos de la batería rechaza la humedad y evita la corrosión.

CINTA DE PT.F.E.
PROFESIONAL

H 12 mm x 12 m x 0,2 mm
H 19 mm x 12 m x 0,2 mm
H 25 mm x 12 m x 0,2 mm

de roscas y conexiones hidráulicas, profesionales y grandes secciones de 2 ".

INOX  SPRAY
BOTE  400 ML
CAJA  12 PZ

Pintura a base de acero inoxidable micronizado, con elevado poder de cobertura. 
Vuelve las superficies resistentes a la intemperie y devuelve el brillo a las superficies 
metálicas oxidadas u opacadas. También es ideal para cubrir líneas de soldadura en 
superficies de acero inoxidable, como tanques, enrejados y tubos de instalaciones 
químicas y alimentarias, vallados, carpintería metálica, etc.

DECANOX GEL
BOTE 1 KG
CAJA 12 KG

Gel decapante para superficies de acero inoxidable, particularmente indicado para 
eliminar los óxidos, las opacidades y los residuos carbonosos formados durante la 
soldadura. No es toxico, no emite vapores y no es irritante para la piel. Amigable con el 
ambiente.

MISCELÁNEOS

Descripción y aplicación PresentaciónFACOT
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Gedik Casting & Valve (Fundicion & Valvula) es una de las fabricas de Gedik Holding Turquia, 
que tiene operaciones tambien en la soldadura y en la educación Universidad de Gedik.

Gedik Casting & Valve inauguró en 1967 en Pendik Estambul. En 2012 movió la fabrica a la 
segunda Zona Organizada de Sakarya, Hendek (160 km al  sureste de Estambul). En 25.000 m2 
de area cubierta cuadruplicó su capacidad de fundición. 

La Compañía cuenta con tres divisiones; fundición en arena, fundición de precisión y la  
válvula TERMO®  y armaduras. 

Fundicion de Arena se estableció principalmente para la producción de cuerpo y piezas 
de válvulas TERMO®. En la gama tiene fundición de arena, esfero, acero, acero inoxidable 
y materiales de bronce. Sirve a diferentes sectores industriales como el Automotriz, la 
Maquinaria, la Energía, la Construcción.

Gedik Fundicion de Precision
Gedik Casting introdució método de fundición de precisión en Turquía. Este es un método  
ideal para la producción de piezas ligeras y paquenas con grandes cantidades.  Proporciona  
superficie extremadamente limpia y lisa.

Se produce piezas de 5 grs a 40 kgs en los aceros estándares de alta y baja aleación de 
carbono, acero inoxidable, aluminio y cobre aleado. La fundición de precisión sirve a los 
sectores de textil, defensa, automotriz, medicina, máquina, bomba & valvula, electrónica.

TERMO®  Valvulas & Armaduras
Gedik Casting & Valve es fabricante de válvulas y armaduras con la marca TERMO®  desde 
1967. 

Gedik produce Valvulas y Armaduras en conformidad con las normas nacionales e  
internacionales, ISO 9001-2008, TSE, CE, PED 97/23/EC, AD 2000 W0, AD 2000-HPO GOST, 
Bureau Veritas y Lloyd de Turquia, DNV, RINA, GOST, SEPRO. 

Los productos se utilizan en las plantas industriales de energía, de química, de petróleo, 
de construcción naval, de sistemas de calefacción y refrigeración, para vapor, agua 
sobrecalentada,  gas natural, petróleo, líquidos químicos, agua del mar y las aplicaciones de 
HVAC. 
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Valvulas
Hidrantes
Fundicion de Arena  
Fundicion de Precision

Valvulas y Armaduras en conformidad con las normas nacionales e  internacionales, 
ISO 9001-2008, TSE, CE, PED 97/23/EC, AD 2000 W0, AD 2000-HPO GOST, 
Bureau Veritas y Lloyd de Turquia, DNV, RINA, GOST, SEPRO. 
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Las válvulas y armaduras TERMO ”que tienen características de diseño tecnológicamente y 
funcionalmente avanzadas se fabrican y se basan en principios respetuosos  con el medio 
ambiente y el usuario, tales como alta eficiencia energética, seguridad mejorada y bajo 
mantenimiento.
Invertimos en I + D para lograr las soluciones deseadas al controlar y monitorear cada etapa 
del proceso de fundición y el diseño de válvulas con softwares avanzados de fundición y 
simulación de flujo.

Las Valvulas y armaduras se utilizan en las plantas industriales de energía, de química, de 
petróleo, de construcción naval, de sistemas de calefacción y refrigeración, para vapor, agua 
sobrecalentada, gas natural, petróleo, líquidos químicos, agua del mar y las aplicaciones de 
HVAC. 

Simulacion de Flujo Analisis Thermal, Estatico y Resistencia

Instalaciones Industriales 

Petroleo y Gas

Plantas de Energia

Construccion Naval

La Quimica

HVAC
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VALVULAS DE GLOBO
CODIGO DE 
PRODUCTO

TVGA13D TVGA13F TVGA25F TVGA36F TVGA66D TVGA66F

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN25 PN40 PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-300 DN15-300 DN15-300 1/2" - 2" DN15-300

MATERIAL DE 
CUERPO

FUNDICION GRIS 
(GG25)

FUNDICION GRIS  
(GG25)

FUNDICION ESFE-
RO  (GGG40.3)

ACERO (GS-C25) SS 316 SS 316

TEMPERATURA MAX. 
DE TRABAJO

300°C (10 BAR) 300°C (10 BAR) 350°C (14 BAR) 400°C (21 BAR) 400°C (21 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX. DE 
TRABAJO

16 BAR 16 BAR 25 BAR 40 BAR 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE
CONNECCION

DIN 2999 DIN 2533 DIN 2534 DIN 2535 DIN 2999 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - M9 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202 - M9 DIN 3202-F1

Opciones: Asiento Blando, Asiento Endurecido, Disco Endurecido, Disco de Regulacion Opcion: Butt  Soldado

VALVULAS DE INTERRUPCION CON FUELLE 
CODIGO DE PRODUCTO TVGK13F TVGK25F TVGK36F TVGK66F

PRESION NOMINAL PN16 PN25 PN40 PN40

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-300 DN15-300 DN15-300 DN15-300

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25)
FUNDICION ESFERO 

(GGG40.3)
ACERO (GS-C25) SS 304/316

MATERIAL DE FUELLE SS 316Ti (2 Capas) SS 316Ti (3 Capas) SS 316Ti (3 Capas) SS 316Ti (3 Capas)

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

300°C (10 BAR) 350°C (14 BAR) 400°C (21 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRANAJO 16 BAR 25 BAR 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE 
CONNECCION

DIN 2533 DIN 2534 DIN 2535 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1

Opciones: Asiento Blando, Asiento Endurecido, Disco Endurecido, Disco de Regulacion Opcion: Butt  Soldado

VALVULAS DE GLOBO DE ACERO FORJADO – PRESION Y TEMPERATURA ALTA
CODIGO DE PRODUCTO TVVA49B TVVAM9B TVVA4EB TVVA4GB

PRESION NOMINAL PN63/100 PN63/100 PN250 PN500

CONNECCIONES BUTT SOLDADO BUTT SOLDADO BUTT SOLDADO BUTT SOLDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" 1/2” - 2” 1/2" - 2" 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO C22.8 (A105) 17CrMo55 C22.8 C22.8

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

450°C (21 BAR) 550°C (21 BAR) 400°C (110 BAR) 400°C (264 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 63/100 BAR 63/100 BAR 250 BAR 500 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 3239-1 DIN 3239-1 DIN 3239-1 DIN 3239-1

EXTREMOS DIN 3202 -S3 DIN 3202 -S3 DIN 3202 -S3 DIN 3202 -S3

Opcion de material de Cuerpo: 16Mo3 (1.5415), 13CrMo4-5 (1.7335), 17CrMo55 (1.7357)
Opcion Partes integrales: Asiento y disco endurecido, Disco de Regulacion
Opcion: Adaptador de Actuator

VALVULAS DE PISTON
CODIGO DE PRODUCTO TVPA13D TVPA13F TVPA26F TVPA36F

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-200 DN15-200 DN15-200

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS  (GG25) FUNDICION GRIS  (GG25)
ACERO ESFERO  

(GGG40.3)
ACERO (GS-C25)

DIMENSION DE PISTON DE 
BALANCE

DN65-200 DN65-200 DN65-200 DN65-200

MATERIAL DE ANILLO CARBON GRAPHITE CARBON GRAPHITE CARBON GRAPHITE CARBON GRAPHITE

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

300°C (10 BAR) 300°C (10 BAR) 350°C (21 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2533 DIN 2535 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - M9 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1

VALVULAS DE GLOBO DE ACERO FORJADO 
CODIGO DE PRODUCTO TVGA46F TVGA46B

PRESION NOMINAL PN40 PN40

CONNECCIONES BRIDADO BUTT SOLDADO

DIMENSIONES DN15-50 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO C22.8 (A105) C22.8 (A105)

TEMPERATURA MAX. DE TRABAJO 425 °C (20 BAR) 425 °C (20 BAR)

PRESION MAX. DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2535 DIN 3239-1

EXTREMOS DIN 3202-F1 DIN 3202 -S1

Opciones: Asiento Blando, Asiento Endurecido, Disco Endurecido, Disco de Regulacion 



7www.gedikcastingandvalve.com

VALVULAS DE BOLA ACERO INOXIDABLE- ROSCADA - 2Pzas/3Pzas
CODIGO DE PRODUCTO ZBVB68D ZBVE68D TBVE68B TBVE68C

DISENO DE CUERPO 2 PZAS 2 PZAS 3 PZAS 3 PZAS

PRESION NOMINAL PN63 PN63 PN63 PN63

CONNECCIONES ROSCADO ROSCADO BUTT SOLDADO BUTT SOLDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" 1/2" - 2" 1/2" - 2" 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO SS 304/316 SS 304/316 SS 304/316 SS 304/316

MATERIAL DE BOLA SS 304/316 SS 304/316 SS 304/316 SS 304/316

MATERIAL DE JUNTA PTFE PTFE PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

180 °C 180 °C 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 63 BAR 63 BAR 63 BAR 63 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2999 DIN 3239-1 DIN 3239-2

EXTREMOS DIN 3202 - M3 DIN 3202 - M3 DIN 3202 - S2 DIN 3202 - M3

FILTROS TIPO Y - ACERO INOXIDABLE
CODIGO DE PRODUCTO ZPTY56D ZPTY66D TPTY56F TPTY66F

PRESION NOMINAL PN40 PN40 PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADO ROSCADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" 1/2" - 2" DN15-300 DN15-300

 MATERIAL DE CUERPO SS 304 SS 316 SS 304 SS 316

MATERIAL DE FILTRO SS 304 SS 316 SS 304 SS 316

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

180 °C 180 °C 400°C (21 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2999 DIN 2535 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - M3 DIN 3202 - M3 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1

VALVULAS DE BOLA ACERO INOXIDABLE- BRIDADA - 2Pzas/3Pzas
CODIGO DE PRODUCTO ZBVH63F ZBVE66F

DISENO DE CUERPO 2 PZAS 3 PZAS

PRESION NOMINAL PN16 PN40

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-200 DN15-100

MATERIAL DE CUERPO SS 304/316 SS 304/316

MATERIAL DE BOLA SS 304/316 SS 304/316

MATERIAL DE JUNTA PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - F4 DIN 3202 - F1

VALVULAS DE RETENCION TIPO DISCO - ACERO INOXIDABLE
CODIGO DE PRODUCTO TCVE56W TCVE66W

PRESION NOMINAL PN40 PN40

CONNECCIONES WAFER WAFER

DIMENSIONES DN15-100 DN15-100

MATERIAL DE CUERPO SS 304 SS 316

MATERIAL DE DISCO SS 304 SS 316

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 400°C (21 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR

EXTREMOS DIN 3202 - K4 DIN 3202 - K4

VALVULAS DE RETENCION ROSCADA TIPO SWING ACERO INOXIDABLE 
CODIGO DE PRODUCTO ZCVC56D ZCVC66D

PRESION NOMINAL PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADA ROSCADA

DIMENSIONES 1/2" - 2" 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO SS 304 SS 316

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2999

EXTREMOS DIN 3202 - M3 DIN 3202 - M3
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VALVULAS DE BOLA COMPACTO Y BRIDADA
CODIGO DE PRODUCTO TBVM13P

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN20-100

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS  (GG25)

MATERIAL DE BOLA SS 420

 MATERIAL DE JUNTA PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533

VALVULAS DE BOLA BRIDADA – PASO COMPLETO / PASO REDUCIDO
CODIGO DE PRODUCTO TBVE13F/TBVP13F TBVE25F/TBVP13F TBVE36F/TBVP36F

PRESION NOMINAL PN16 PN25 PN40

CONNECSIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-300 DN15-300 DN150-300

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) ACERO ESFERO (GGG40.3) ACERO (GS-C25)

DISENO DE CUERPO
3P/2P – PASO COMPLETO / 

PASO REDUCIDO
3P/2P – PASO COMPLETO / PASO 

REDUCIDO
3P/2P – PASO COMPLETO / 

PASO REDUCIDO

MATERIAL DE BOLA SS 420 SS 420 SS 420

MATERIAL DE  JUNTA PTFE PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRA-
BAJO

180 °C 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 25 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2534 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1

VALVULAS DE BOLA BRIDADA MONOBLOC - FUEGO SEGURO
CODIGO DE PRODUCTO TBVM36W TBVM66W

PRESION NOMINAL PN40 PN40

CONNECCIONES WAFER WAFER

DIMENSIONES DN15-150 DN15-100

MATERIAL DE CUERPO ACERO SS 304/316

MATERIAL DE BOLA SS 420 SS 304/316

 MATERIAL DE JUNTA PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO -29 / +180 °C -29 / +180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR

VALVULAS DE BOLA 2 PZAS – PASO COMPLETO / PASO REDUCIDO
CODIGO DE PRODUCTO TBVH13F TBVB13F

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECSIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN40-125 DN150-300

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

DISENO DE CUERPO 2 PIZAS – PASO COMPLETO 2 PIZAS – PASO COMPLETO

MATERIAL DE BOLA SS 420 SS 420

MATERIAL DE  JUNTA PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202 - F4 DIN 3202 - F5

VALVULAS DE BOLA ROSCADA – PASO COMPLETO / PASO REDUCIDO
CODIGO DE PRODUCTO TBVE13D/TBVP13D TBVE36D/TBVP36D

PRESION NOMINAL PN16 PN40

CONNECSIONES ROSCADO ROSCADO

DIMENSIONES 1/2" - 2 1/2" 1/2" - 2 1/2"

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) ACERO (GS-C25)

DISENO DE CUERPO 3 PZAS – PASO COMPLETO / PASO REDUCIDO 3 PZAS – PASO COMPLETO / PASO REDUCIDO

MATERIAL DE BOLA SS 420 SS 420

MATERIAL DE  JUNTA PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2999

EXTREMOS DIN 3202 - M3 DIN 3202 - M3
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VALVULAS DE BOLA LATON
CODIGO DE PRODUCTO YBDB93D

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES ROSCADO

DIMENSIONES 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO MS58

MATERIAL DE BOLA MS58

MATERIAL DE JUNTA PTFE

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1

FILTRO LATON
CODIGO DE PRODUCTO YPTY93D

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES ROSCADO

DIMENSIONES 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO MS58

MATERIAL DE BOLA ACERO INOXIDABLE

MATERIAL DE JUNTA EN ISO 228-1

VALVULAS DE RETENCION ROSCADA TIPO RESORTE LATON
CODIGO DE PRODUCTO YCVA93D

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES ROSCADO

DIMENSIONES 1/2" - 2"

MATERIAL DE CUERPO MS58

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1

VALVULAS DE BOLA PARA GAS – PASO COMPLETO / PASO REDUCIDO
CODIGO DE PRODUCTO TBDE36D/TBDP36D TBDE25F/TBDP25F TBDE36F/TBDP36F

PRESION NOMINAL PN40 PN25 PN40

CONNECSIONES ROSCADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-250 DN15-250

MATERIAL DE CUERPO ACERO (GS-C25) ACERO ESFERO (GGG40.3) ACERO (GS-C25)

DISENO DE CUERPO
3P – PASO COMPLETO / PASO 

REDUCIDO
3P – PASO COMPLETO / PASO 

REDUCIDO
3P – PASO COMPLETO / PASO 

REDUCIDO

MATERIAL DE BOLA SS 420 SS 420 SS 420

MATERIAL DE  JUNTA PTFE PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE  
TRABAJO

180 °C 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 25 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2534 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - M3 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1

VALVULA DE BOLA API-ANSI (TRUNNION)
CODIGO DE PRODUCTO TBVV34E TBVV37E

PRESION NOMINAL CLASE 150 CLASE 300

CONNECSIONES ANSI BRIDADO ANSI BRIDADO

DIMENSIONES 2" - 12" (DN50-300) 2" - 12" (DN50-300)

MATERIAL DE CUERPO ACERO (A216 WCB) ACERO (A216 WCB)

DISENO DE CUERPO PASO COMPLETO - 3 PZAS PASO COMPLETO - 3 PZAS

MATERIAL DE BOLA SS 420 SS 420

MATERIAL DE  JUNTA PTFE PTFE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 180 °C 180 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 20 BAR 50 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION ANSI B16.5 ANSI B16.5

EXTREMOS ANSI B16.10 - API 6D ANSI B16.10 - API 6D
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REDUCTOR MECANICO 
CODIGO DE PRODUCTO ZAJR

GAMA DE TORC 300 - 2.000 Nm

DIMENSION DE ADAPTOR (CUADRADO) 9/11/14/17/22/27 mm

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25)

CONNECCIONES ISO 5211

VALVULAS DE MARIPOSA – WAFER CUERPO
CODIGO DE PRODUCTO ZKJF13N ZKJF13L

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES WAFER WAFER

DIMENSIONES DN40-700 DN40-700

MATERIAL DE CUERPO (DN40-300) FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

MATERIAL DE CUERPO (DN350-700) ACERO ESFERO (GGG40.3) ACERO ESFERO (GGG40.3)

MATERIAL DEL DISCO ACERO ESFERO (GGG40.3) SS 316

MATERIAL DE JUNTA EPDM / NBR / VITON EPDM / NBR / VITON

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 110 °C 110 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

EXTREMOS DIN 3202-K1 DIN 3202-K1

Opcion: Junta Silicona

VALVULAS DE MARIPOSA – LUG CUERPO
CODIGO DE PRODUCTO ZKJB13N ZKJB13L

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES LUG LUG

DIMENSIONES DN40-700 DN40-700

MATERIAL DE CUERPO (DN40-300) FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

MATERIAL DE CUERPO (DN350-700) ACERO ESFERO (GGG40.3) ACERO ESFERO (GGG40.3)

MATERIAL DEL DISCO ACERO ESFERO (GGG40.3) SS 316

MATERIAL DE JUNTA EPDM / NBR / VITON EPDM / NBR / VITON

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 110 °C 110 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

EXTREMOS DIN 3202-K1 DIN 3202-K1

Opcion : Junta Silicona

ACTUADORES NEUMATICOS PARA VALVULAS
CODIGO DE PRODUCTO YAKC YAKT

TIPO ACCION DOBLE ACCION SOLO

TORC 9 - 3.510 Nm 10 - 1.342 Nm

MATERIAL DE CUERPO ALUMİNUM ALUMİNUM

CONNECCIONES ISO 5211 ISO 5211

ACCESORIOS: Valvula Selonoid, Mecanico / Proximidad caja de enchufe, posicionador

ACTUADORES ELECTRICOS PARA VALVULAS
CODIGO DE PRODUCTO YAKE1000 YAKE4000

TIPO 24 VDC 220 VAC

TORC 20 - 500 Nm 20 - 9.000 Nm

CLASE DE PROTECCION IP 67-68 IP 67-68

MATERIAL DE CUERPO

CONNECCIONES ISO 5211 ISO 5211



11www.gedikcastingandvalve.com

VALVULAS DE COMPUERTA  RESILIENTE
CODIGO DE PRODUCTO ZVGA23F

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN40-400

MATERIAL DE CUERPO ACERO ESFERO (GGG40.3)

COMPUERTA EPDM

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 110 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202 - F4

VALVULAS DE COMPUERTA DE ACERO
CODIGO DE PRODUCTO ZVHA33F ZVHA36F ZVGA38F

PRESION NOMINAL PN16 PN40 PN63

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN50-200 DN50-200 DN50-150

MATERIAL DE CUERPO GS-C25 (WCB) GS-C25 (WCB) GS-C25 (WCB)

TEMPERATURA MAX DE TRA-
BAJO

425 (16 BAR) 425 (20 BAR) 425 (20 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 40 BAR 63 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2535 DIN 2536

EXTREMOS DIN 3202 - F5 DIN 3202 - F7 DIN 3202 - F7

 A CLAPETA OSCILANTE – ACERO 
CODIGO DE PRODUCTO ZCVC33F ZCVC36F ZCVC38F

PRESION NOMINAL PN16 PN40 PN63

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN50-200 DN50-150 DN50-150

MATERIAL DE CUERPO GS-C25 (WCB) GS-C25 (WCB) GS-C25 (WCB

 MATERIAL DE DISCO ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

425 (16 BAR) 425 (20 BAR) 425 (20 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 40 BAR 63 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2535 DIN 2536

EXTREMOS DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F2

BOCA DE RIEGO SOBRE SUELO
CODIGO DE PRODUCTO TYHC13F TYHC13F TYHC13F

DIMENSIONES DN80 DN100 DN150

ALTURA (mm) 1.450 1.200/1.630/2.150 1.385/1.835

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN16

MATERIAL FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

La capacidad de Evocuacion 
(Vp=1bar) Opcion de Cuerpo: 
GG40,3

solo : 60,8 m3/h  
doble : 104,5 m3/h

solo : 85 m3/h  
doble : 137 m3/h

solo : 200 m3/h  
doble : 122 m3/h

Diseno: Apagado Automatico

CURVA
TYHD13F TYHD13F TYHD13F

DN80 DN100 DN150

PN16 PN16 PN16

FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

BOCA DE RIEGO SUBTERRANEA
CODIGO DE PRODUCTO TYHB13F TYHK13

DIMENSIONES DN80 KAPAK

PRESION NOMINAL PN16 PN16

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)
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CLAPETAS VAIVEN TIPO COMPACT- BRIDADO
CODIGO DE PRODUCTO  

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN15-300

MATERIAL DE CUERPO FURNDICION GRIS (GG25)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 90 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533

VALVULAS DE RETENCION DOBLE CLAPETA
CODIGO DE PRODUCTO ZCJN13W ZCJF13W

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES WAFER WAFER

DIMENSIONES DN50-350 DN40-350

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

 MATERIAL DE DISCO FUNDICION ESFERO (GGG40.3) SS 316

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 110 °C 110 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 3202 - K4 DIN 3202 - K4

VALVULAS DE RETENCION TIPO DISCO 
CODIGO DE PRODUCTO YCVE93W TCVE13W

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES WAFER WAFER

DIMENSIONES DN15-100 DN125-200

MATERIAL DE CUERPO MS58 FUNDICION GRIS (GG25)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 250 °C 250 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 3202 - K4 DIN 3202 - K4

FILTROS - TIPO -Y 
CODIGO DE PRODUCTO YPTY13D YPTY13F YPTY25F YPTY36F TPTY66F

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN25 PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-350 DN15-300 DN15-300 DN15-300

MATERIAL DE CUERPO
FUNDICION GRIS 

(GG25)
FUNDICION GRIS 

(GG25)
FUNDICIN ESFERO 

(GGG40.3)
ACERO (GS-C25) SS 304/316

 MATERIAL DE FILTRO ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE SS 304/316

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 300°C (10 BAR) 300°C (10 BAR) 350°C (14 BAR) 400°C (21 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR 25 BAR 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2533 DIN 2534 DIN 2535 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - M3 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1 DIN 3202 - F1

VALVULAS DE RETENCION TIPO LIFT
CODIGO DE PRODUCTO TCVA13D TCVA13F TCVA25F TCVA36F

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN25 PN40

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-300 DN15-300 DN15-300

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)
FUNDICION ESFERO 

(GGG40.3)
ACERO (GS-C25)

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

300°C (10 BAR) 300°C (10 BAR) 350°C (14 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR 25 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2533 DIN 2534 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202 - M9 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1

VALVULAS DE RETENCION TIPO GLOBO – SDNR 
CODIGO DE PRODUCTO TVGK13F TVGK25F TVG36F

PRESION NOMINAL PN16 PN25 PN40

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-300 DN15-300 DN15-300

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION ESFERO (GGG40.3) ACERO (GS-C25)

TEMPERATURA MAX DE TRA-
BAJO

300°C (10 BAR) 350°C (14 BAR) 400°C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 25 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2534 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1
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JUNTAS DE EXPANSION TIPO TUBO
CODIGO DE PRODUCTO YCVE93W TCVE13W

CONNECCIONES ROSCADO BUTT SOLDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-100

EXPANSION 50 (-45/+5 mm)

MATERIAL DE FUELLE AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316TI)

MANGA INTERIOR St. 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

MATERIAL DE CUERPO Aluminum / ACERO CARBON

PRESION NOMINAL PN16

TEMPERATURA 100 °C

JUNTAS DE EXPANSION SISMICAS TIPO CARDAN
CODIGO DE PRODUCTO YJNP73S1 YJNR73S1 YJNS73S1 YJNT73S1

MOVIMIENTO AXENEL (X,Y,Z)
100,100,100 mm PN16 PN25 PN40

100,200,200 mm BRIDADO BRIDADO BRIDADO

MATERIAL DE FUELLE AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316Tİ)

MATERIAL DE CUERPO St. 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

CONNECCIONES BRIDADO / BUTT SOLDADO

DIMENSIONES DN25-250

PRESION NOMINAL PN16 (Opcional; PN25-.... PN64)

TEMPERATURA -80/+427 °C (Opcional; -80/+1100 °C )

JUNTAS PRESURIZADAS EXTERNAMENTE
CODIGO DE PRODUCTO YJKB73S1 YJKC73S1 YJKD73S1 YJKE73S1

CONNECCIONES BRIDADO / BUTT SOLDADO

EXPANSION 30 mm 60 mm 90 mm 120 mm

DIMENSIONES DN25-250

MATERIAL DE FUELLE AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316TI)

MATERIAL DE CUERPO St 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

MATERIAL DE BRIDADO St 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

PRESION NOMINAL PN16 (Opcional; PN25 - PN64)

TEMPERATURA -80/+427 °C (Opcional; -80/+1100 °C )

JUNTAS DE EXPANSION CON VARILLAS TENSORAS
CODIGO DE PRODUCTO YJMK73S1 YJML73S1 YJMM73S1 YJMN73S1

MOVIMIENTO LATERAL -25/+25 mm -50/+50 mm -75/+75 mm -100/+100 mm

MOVIMIENTO TOTAL AXIAL DN25-DN50 : 30 mm / DN65-300 : 60 mm

MATERIAL DE FUELLE AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316TI)

MATERIAL DE CUERPO St. 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

CONNECCIONES BRIDADO / BUTT SOLDADO

DIMENSIONES DN25-250

PRESION NOMINAL PN16 (Opcional; PN25-.... PN64)

TEMPERATURA -80/+427 °C (Opcional; -80/+1100 °C )

JUNTAS DE EXPANSION AXIALES Y LATERALES
CODIGO DE PRODUCTO YJEB73R1 YJEB73R5 YJEC73R5

EXPANSION 30 mm 60 mm

MANGA INTERIOR NO DISPONIBLE  NO DISPONIBLE  NO DISPONIBLE  

CONNECCIONES BRIDADO ROTATIVO / BRIDADO FIJADO  / BUTT SOLDADO

DIMENSIONES DN25-250 DN50-250

MATERIAL DE FUELLE AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316TI)

MATERIAL DE MANGA INTERIOR AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316TI)

MATERIAL DE BRIDADO St 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

PRESION NOMINAL PN16 (Opcional; PN25 - PN64)

TEMPERATURA -80/+427 °C (Opcional; -80/+1100 °C )

JUNTA AMORTIGUADORA DE VIBRACION
CODIGO DE PRODUCTO  

EXPANSION 30 (-20/+10) mm

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN25-250

MATERIAL DE FUELLE AISI 321, ACERO INOXIDABLE (Opcional; AISI304/316L/316TI)

MATERIAL DE BRIDADO St. 37.2 ACERO CARBON (Opcional; AISI 304/316)

PRESION NOMINAL PN16 (Opcional; PN25-.... PN64)

TEMPERATURA -80/+427 °C (Optionel; -80/+1100 °C )

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202 - F4
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JUNTAS DE EXPANSION DE CAUCHO BRIDADAS
CODIGO DE PRODUCTO YJCBK3R YJCCK3R

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN25-300 DN25-500

 MATERIAL DE FUELLE EPDM / NBR EPDM / NBR

MATERIAL DE BRIDADO FUNDICION ESFERO (GGG40.3) ACERO

PRESION MAX DE TRABAJO 10 BAR 10 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 90 °C 90 °C

ESTANDAR DE CONNECCIONES DIN 2533 DIN 2533

INDICADORES MAGNETICOS DE NIVEL 
CODIGO DE PRODUCTO   

TIPO TIPO CALDERA TIPO ESTANDAR

LONGITUD 310 - 990 mm 300 - 2.000 mm

MATERIAL DE CUERPO ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE

MATERIAL DE BOLA DE FLOTA ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 400 °C 200 °C

CONNECCIONES BRIDADO DN20 (OPS. DN15/25) BRIDADO DN20 (OPS. DN15/25)

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533

Es posible obtener el contacto desde el punto deseado utilizando el elemento de intuición y el panel de control.

JUNTAS DE EXPANSION DE CAUCHO ROSCADO
CODIGO DE PRODUCTO  

CONNECCIONES ROSCADO

DIMENSIONES 3/4" - 3"

MATERIAL DE FUELLE NEOPREN

MATERIAL DE BRIDADO GG25

PRESION MAX DE TRABAJO 10 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 90 °C

ESDANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1

INDICATORES MAGNETICOS DE NIVEL – CONTROLES DE NIVEL CON BORRA
CODIGO DE PRODUCTO  

LONGITUD 300 - 2.000 mm

OUTPUT ANALOGA 0-10 V / 4-20 mA

MATERIAL DE CUERPO ACERO INOXIDABLE 

MATERIAL DE BOLA DE FLOTA ACERO INOXIDABLE

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 200 °C

CONNECCIONES BRIDADO DN20 (OPS. DN15/25)

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202 - F4

Es posible obtener el contacto de la punto deseado utilizando el elemento de intuición y el panel de control.
Sin utilizar el panel digital; Directo 0-10 V / 4-20mA la información de nivel se puede transferir al sistema de automatización tomando
output analógico, por lo que se puede controlar a través de controles de encendido / apagado y sistema de automatización accionado por nivel.
Con el uso del panel digital; 0-10 V / 4-20 mA La señal se puede recibir y el nivel se puede monitorear en el monitor. Con 2 salidas, es posible 
recibir alarmas de 4 puntos o contactos diferentes para iniciar operaciones de parada y inicio. 
RS 48S MODBUS RTU communicacion es disponible.
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INDICATORES DE NIVEL CON VISOR
CODIGO DE PRODUCTO  

DIMENSIONES 310 - 900 mm

MATERIAL DE CUERPO ACERO

MATERIAL DE VIDRIO BOROSILICATO

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 250 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR

CONNECCIONES DN20 BRIDADO

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533

INTERRUPTORES MECANICOS DE NIVEL - HS-6
CODIGO DE PRODUCTO  

BOLA DE FLOTA ACERO INOXIDABLE 

BRIDADO ACERO (St. 37)

PRESION NOMINAL PN10

PRESION MAX DE TRABAJO 160 °C

ELECTRODES CONDUCTIVOS DE NIVEL
CODIGO DE PRODUCTO    

POSICION DE INSTALLACION Vertical CABLE 5x0,75 mm 2 isolacion silicona

CONNECCION DE PROCESOS G 1" INPUT DE CABLE 3 Pzas Pg 11 Laton Cromado

PRESION DE OPERACION 32 Bar / 238 °C INTRODUCCION 220-420 Vac (Stnd.)

FUNDICION ALUMINUM AREA DE ELECTRODES 6V Max.

MATERIAL DE CONNECCION 1.4571 ACERO INOXIDABLE SENSIBILIDAD
1us/cm min. or 30us/cm min. 

Elegible

INSULACION ELECTRODE PTFE SALIDA Volt-LİBRE JUNTA cts

MATERIAL DE ELECTRODE 1.4571 ACERO INOXIDABLE RELACIONES Schrack RY 2110124 o equivalente

MATERIAL DE ESPACIAR PTFE RETRASO DE TRANSMISSION 3 sn.

MATERIAL INTERMEDIARO ACERO INOXIDABLE TEMPERATURA DE MEDIOAMBIENTE 70 °C

TAMANO DE ELECTRODE 500 - 1.000 - 1.500 mm VIDRIO DE PROTECCION IP 65

DIAMETRO DE ELECTRODE 4 mm PESO 2,9 Kg (L:1.000 mm)

GAFAS DE VISION DOBLE VENTANA 
CODIGO DE PRODUCTO  YAGC13D  YAGC13F TAGC13F 

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 150 °C 150 °C 250 °C

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN16

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" DN15-150 DN15-25

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25) / ACERO FUNDICION GRIS (GG25)

MATERIAL DE VIDRIO VIDRIO SEKURIT VIDRIO SEKURIT BOROSILICATO

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2999 DIN 2533 DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1
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TRAMPAS DE VAPOR CON FLATADOR Y VENTEO - TERMO & RIFOX
CODIGO DE PRODUCTO TSTR23D TSTR23F

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 1" DN15-50

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION ESFERO (GGG40.3) FUNDICION ESFERO (GGG40.3)

MATERIAL DE BOLA DE FLOTA ACERO  INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 350 °C (11,2 BAR) 350 °C (11,2 BAR)

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 DIN 2533

TRAMPAS DE VAPOR CON FLATADOR Y VENTEO 
CODIGO DE PRODUCTO TSTS23D TSTS23F

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 1" DN15-50

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION ESFERO (GGG40.3) FUNDICION ESFERO (GGG40.3)

MATERIAL DE BOLA DE FLOTA ACERO INIOXIDABLE ACERO INOXIDABLE

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 250 °C 250 °C

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 DIN 2533

TRAMPAS DE VAPOR  TERMODINAMICAS
CODIGO DE PRODUCTO TSTT46D TSTT46F

PRESION NOMINAL PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2” - 1” DN15-25

MATERIAL DE CUERPO ACERO FORJADO (C22.8) ACERO FORJADO (C22.8)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 400 °C 400 °C (C22.8)

PRESION MAX DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 DIN 2533

TRAMPAS DE VAPOR TERMOSTATICAS
CODIGO DE PRODUCTO TSTC46D/F ZSRB46D/F

TIPO TERMOSTATICO BI-METALICO

PRESION NOMINAL PN40 PN40

CONNECCIONES ROSCADO / BRIDADO ROSCADO / BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 1" / DN15-50 1/2" - 1" / DN15-50

MATERIAL DE CUERPO ACERO FORJADO (C22.8) ACERO FORJADO(C22.8)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 400 °C (24 BAR) 350 °C (24 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 / EN 1092-1 EN ISO 228-1 / EN 1092-1

TRAMPAS DEL VAPOR – DE CUBETA INVERTIDA
CODIGO DE PRODUCTO TSTK13D TSTL13D TSTL13F

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN16

TIPO
ENTRADA EL FONDO – SALIDA 

ENCIMA
ENTRADA AL LADO – SALIDA AL 

LADO
ENTRADA AL LADO – SALIDA 

AL LADO

CONNECCIONES ROSCADO ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 2" 1/2" - 1" DN15-50

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 225 °C (10 BAR) 225 °C (10 BAR) 225 °C (10 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN ISO 228-1 DIN ISO 228-1 DIN 2533
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PURGADORES DE AGUA
CODIGO DE PRODUCTO   

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 1" DN15-25

MATERIAL DE CUERPO ACERO INOXIDABLE ACERO INOXIDABLE

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 250 °C 250 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 45 BAR 45 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 DIN 2533

PURGADORES DE AIRE TIPO FLOTADOR
CODIGO DE PRODUCTO   

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 1" DN15-25

MATERIAL DE CUERPO ACERO ESFERO (GGG40.3) ACERO ESFERO (GGG40.3)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 250 °C 250 °C

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 DIN 2533

PURGADORES DE AGUA TIPO FLOTADOR
CODIGO DE PRODUCTO   

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES ROSCADO BRIDADO

DIMENSIONES 1/2" - 1" DN15-25

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION ESFERO (GGG40.3) FUNDICION ESFERO (GGG40.3)

PRESION MAX DE TRABAJO 250 °C 250 °C

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 DIN 2533

ROMPEDORES DE VACIO 
CODIGO DE PRODUCTO   

PRESION NOMINAL PN25 PN16

CONNECCIONES ROSCADO ROSCADO

DIMENSIONES 1/2" 1/2"

MATERIAL DE CUERPO ACERO INOXIDABLE MS58

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 400 °C 260 °C

PRESION MAX DE TRABAJO 25 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION EN ISO 228-1 EN ISO 228-1

SEPARADOR DE VAPOR
CODIGO DE PRODUCTO   

 MATERIAL DE CUERPO ACERO (St. 37.2) ACERO INOXIDABLE

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES BRIDADO / BUTT SOLDADO BRIDADO / BUTT SOLDADO

DIMENSIONES DN15-200 / 1/2" - 2" DN15-200 / 1/2" - 2"

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 300 °C (10 BAR) 300 °C (10 BAR)

PRESION MAX. DE TRABAJO 13 BAR 13 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533

BOMBA DE CONDENSACION MEDIANTE FLOTADOR 
CODIGO DE PRODUCTO ZSRY03F

CODIGO DE PRODUCTO PN16

PRESION NOMINAL BRIDADO

CONNECCIONES DN25-80

DIMENSIONES ACERO (St. 37.2)

MATERIAL DE CUERPO 250 °C (13 BAR)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 16 BAR

PRESION MAX DE TRABAJO. DIN EN 1092-1

ESTANDAR DE CONNECCION DIN EN 1092-1

* FUNCCIONA CON VAPOR O PRESION DEL AIRE
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VALVULAS DE SEGURIDAD  MUELLE  CARGADO
CODIGO DE PRODUCTO TVEB13F TEVC13F

PRESION NOMINAL PN16 PN16

TIPO DE APERTURA TOTAL INSTANTANEA DE APERTURA PROGRESIVA 

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN25-100 DN25-100

MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 225 °C (10 BAR) 225 °C (10 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202-F32 DIN 3202-F32

VALVULAS DE SEGURIDAD  PESO CARGADO
CODIGO DE PRODUCTO TVGA13D TVGA13F

PRESION NOMINAL PN16 PN16

TIPO DE APERTURA TOTAL INSTANTANEA DE APERTURA PROGRESIVA 

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN25-100 DN25-100

 MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS (GG25)

TEMPERATURE MAX DE TRABAJO 225 °C (10 BAR) 225 °C (10 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202-F32 DIN 3202-F32

VALVULAS REDUCTORES DE PRESION - ROSCADO
PRODUCT CODE TBDA23F1 TBDA23F2 TBDA23F3

PRESION DE SALIDA 0,14 - 1,7 BAR 1,40 - 4,0 BAR 3,5 - 8,6 BAR

CONNECCIONES ROSCADO ROSCADO ROSCADO

DIMENSIONES 1/2" - 3/4" - 1" 1/2" - 3/4" - 1" 1/2" - 3/4" - 1"

MATERIAL DE CUERPO ACERO FORJADO (1.0460) ACERO (GS-C25) ACERO (GS-C25)

TEMPERATURA MAX DE TRABAJO 210 °C 210 °C 210 °C

PRESION MAX. DE TRABAJO 17 BAR 17 BAR 17 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION ISO 7-1 / BS21 ISO 7-1 / BS21 ISO 7-1 / BS21

VALVULAS REDUCTORES DE PRESION - BRIDADO
CODIGO DE PRODUCTO TBDA23F1 TBDA23F2 TBDA23F3 TBDA23F4

PRESION DE SALIDA 0,2 - 1,2 BAR 0,8 - 2,5 BAR 2 - 5 BAR 4,5 - 10 BAR

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-100 DN15-100 DN15-100 DN15-100

MATERIAL DE CUERPO
FUNDICION ESFERO 

(GGG40.3)
FUNDICION ESFERO 

(GGG40.3)
FUNDICION ESFERO 

(GGG40.3)
FUNDICION ESFERO 

(GGG40.3)

TEMPERATURA MAX DE 
TRABAJO

250 °C 250 °C 250 °C 250 °C

PRESION MAX. DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR 16 BAR 16 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533 DIN 2533 DIN 2533

EXTREMOS DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1 DIN 3202-F1
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LESER VALVULAS DE SEGURIDAD  - DE APERTURA PROGRESIVA
CODIGO DE PRODUCTO 4331 4332

PRESION NOMINAL PN16 PN40

TIPO CUBIERTA ABIERTA CUBIERTA CERRADA

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-100 DN15-150

 MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) ACERO (WCB)

TEMPERATURE MAX DE TRABAJO 300 °C (10 BAR) 400 °C  (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202-F32 DIN 3202-F32

LESER VALVULAS DE SEGURIDAD –DE APERTURA TOTAL INSTANTANEA - ROSCADO
CODIGO DE PRODUCTO 4593L 4593H

PRESION NOMINAL PN25 PN250

TIPO CUBIERTA CERRADA CUBIERTA CERRADA

CONNECCIONES ROSCADO / BRIDADO (OPS) ROSCADO / BRIDADO (OPS)

DIMENSIONES 1/2" - 2" 1/2" - 2"

 MATERIAL DE CUERPO FUNDICION ESFERO (GGG40.3) FUNDICION ESFERO (GGG40.3)

TEMPERATURE MAX DE TRABAJO 300 °C 300 °C

PRESION MAX DE FIJO 25 BAR 250 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN ISO 228-1 DIN ISO 228-1

EXTREMOS DIN 3202-F32 DIN 3202-F32

LESER  SERVICIO LIMPIO, SERVICIO CRITICAL LESER API, CAMBIO, OPERADO POR PILOTO, DISCO RUPTURA

LESER VALVULAS DE SEGURIDAD – DE APERTURA TOTAL INSTANTANEA
CODIGO DE PRODUCTO 4421 4411 4422 4412

PRESION NOMINAL PN16 PN16 PN40 PN40

TIPO CUBIERTA ABIERTA CUBIERTA CERRADA CUBIERTA ABIERTA CUBIERTA CERRADA

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN20-150 DN20-150 DN20-200 DN20-200

 MATERIAL DE CUERPO FUNDICION GRIS (GG25) FUNDICION GRIS(GG25) ACERO(WCB) ACERO (WCB)

TEMPERATURE MAX DE 
TRABAJO

300 °C (10 BAR) 300 °C (10 BAR) 400 °C (21 BAR) 400 °C (21 BAR)

PRESION MAX DE TRABAJO 16 BAR 16 BAR 40 BAR 40 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 2533 DIN 2533 DIN 2535 DIN 2535

EXTREMOS DIN 3202-F32 DIN 3202-F32 DIN 3202-F32 DIN 3202-F32

LESER VALVULAS DE SEGURIDAD – DE APERTURA PROGRASIVA – ROSCADO
CODIGO DE PRODUCTO 4373 4373H 4374 4374H

PRESION NOMINAL PN250 PN400 PN250 PN400

TIPO CUBIERTA CERRADA CUBIERTA CERRADA CUBIERTA CERRADA CUBIERTA CERRADA

CONNECCIONES
ROSCADO / BRIDADO 

(OPS)
ROSCADO / BRIDADO 

(OPS)
ROSCADO / BRIDADO 

(OPS)
ROSCADO / BRIDADO 

(OPS)

DIMENSIONES 1/2" - 1" 1/2" - 1" 1/2" - 1" 1/2" - 1"

 MATERIAL DE CUERPO 1.4104 (430F) 1.4104 (430F) 1.4404 (316L) 1.4404 (316L)

TEMPERATURE MAX DE 
TRABAJO

220 °C 220 °C 280 °C 280 °C

PRESION MAX DE FIJO 93 BAR 365 BAR 68 BAR 330 BAR

ESTANDAR DE CONNECCION DIN ISO 228-1 DIN ISO 228-1 DIN ISO 228-1 DIN ISO 228-1

EXTREMOS DIN 3202-F32 DIN 3202-F32 DIN 3202-F32 DIN 3202-F32
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VALVULAS DE GLOBO TIPO CORTO 
CODIGO DE PRODUCTO TVGC82F

PRESION NOMINAL PN10

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN32-125

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION DIN 86257

EXTREMOS DIN 86257

VALVULAS DE MARIPOSA – DIN
CODIGO DE PRODUCTO TKVB83M

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN40-300

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION DIN EN 1092

EXTREMOS DIN 3202-K1

VALVULAS DE GLOBO / SDNR
CODIGO DE PRODUCTO TVGA82G TVGA82G

PRESION NOMINAL PN10 PN10

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-32 DN40-200

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3 VG 85011-3

EXTREMOS "VG 85033-1 Form B  VG 85033-1 Form D” “VG 85033-2 Form B  VG 85033-2 Form D”

Opcion: NORMA DIN 

VALVULAS DE GLOBO TIPO ANGEL / SDNR
CODIGO DE PRODUCTO TVGB82G TVGB82G

PRESION NOMINAL PN10 PN10

CONNECCIONES BRIDADO BRIDADO

DIMENSIONES DN15-32 DN40-350

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3 VG 85011-3

EXTREMOS VG 85034-2 Form B  VG 85034-2 Form D VG 85034-2 Form B  VG 85034-2 Form D

Opcion: NORMA DIN 

VALVULAS DE MARIPOSA – VG 
CODIGO DE PRODUCTO TKVG82M TKVC82M

PRESION NOMINAL PN10 PN10

CONNECCIONES WAFER BRIDADO

DIMENSIONES DN40-200 DN40-200

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3 VG 85011-3

EXTREMOS VG 85053 VG 85054
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VALVULAS DE RETENCION DOBLE CLAPETA
CODIGO DE PRODUCTO TCVF82F

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES WAFER

DIMENSIONES DN50-150

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3

EXTREMOS DIN 3202-K1

CLAPETAS VAIVEN TIPO COMPACT- BRIDADO
CODIGO DE PRODUCTO TCVH13F

PRESION NOMINAL PN16

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN15-300

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION DIN EN 1092

EXTREMOS DIN 3202-K1

EYECTOR
CODIGO DE PRODUCTO TEJK83G

PRESION NOMINAL PN10

CONNECCIONES BRIDADO

DIMENSIONES DN65/125/150

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3

EXTREMOS DIN 3202-K1

VALVULAS DE GLOBO TIPO ANGEL / SDNR
CODIGO DE PRODUCTO TBVE82G TBVE82D

PRESION NOMINAL PN16 PN16

CONNECCIONES BRIDADO ROSCADO

DIMENSIONES DN15-100 1/2" - 2"

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3 DIN 2999

EXTREMOS DIN 3202-F1 DIN 3202-M3

Opcion: NORMA DIN 

VALVULAS DE FUEGO
CODIGO DE PRODUCTO TYVC82G TYVD82G

PRESION NOMINAL PN10 PN10

CONNECCIONES BRIDADO / TIPO RECTO BRIDADO / TIPO ANGULO

DIMENSIONES DN50-65 DN50-65

MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

ESTANDAR DE CONNECCION VG 85011-3 VG 85011-3

EXTREMOS VG 85056-1 TİP C VG 85056-1 TİP D
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Certifique su experiencia global en
Gedik Centro de Prueba
Gedik Test Center ofrece programas de 
educación y formacion en NDT.
Pruebas destructivas y non destructivas 
en los campos de producción 
de tuberías, construcción naval, 
construcción de acero, energía y 
automotriz.

Los participantes de programas de 
formacion y certificación reciben 
certificado internacional TS-EN ISO 
9712 de experto NDT non destructiva 
aprobado por TURKAK con la 
acreditacion TS EN ISO / EC 17024 
estandares.





www.gedik.edu.tr

Ciencia y tecnología
“Mano a mano” debajo de un 
“techo”...
La Universidad Gedik de Estambul forma parte de la Fundación Educativa 
Gedik, que fue establecida por Gedik Holding en 1994 para contribuir a 
la educación, formacion y certificación y al desarrollo de la ciencia y la 
tecnología en Turquía.
En el marco de proyectos de cooperación universidad-industria; Gedik 
University y Gedik Welding Technologies disfrutan de esta combinación única 
bajo un mismo techo.
Los estudiantes de pregrado y posgrado pueden aprender los conocimientos 
más avanzados y participar en las prácticas y proyectos industriales mientras 
estudian.

Te gustaría unirte a nosotros?
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www.gedik.edu.tr
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Gedik Döküm ve Vana San. ve Tic. A.Ş.
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